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Indledning

Mundbind specificeret i dette dokument er beregnet til at blive anvendt i det offentlige rum af
personer, der ikke udviser kliniske symptomer pa virus- eller bakterieinfektion, og som ikke kommer
i kontakt med personer, der udviser sddanne symptomer.

Mundbind specificeret i dette dokument er ikke beregnet til beskyttelse af brugeren selv eller andre
personer, men er alene beregnet til at reducere draber, spyt eller sekreter fra luftvejene hos brugeren
af mundbindet under tale, hoste eller nysen, og til at begraense brugeren i at bergre sin naese og mund
og omradet heromkring.

Mundbind specificeret i dette dokument er ikke egnet til bgrn pa 5 ar og under og bgr ikke bruges af
bgrn under 3 ar.

NOTE Kravene til mundbind specificeret i dette dokument opfylder ikke kravene til medicinsk udstyr (MD) i
henhold til direktiv 93/42/E@F eller forordning EU/2017/745, og opfylder heller ikke kravene til personlige
veernemidler (PPE) i henhold til forordning EU/2016/425.

Figur 1 — Ilustration af partikelreduktion til omgivelserne ved brug af mundbind

iv © DSF 3000:2020 - All rights reserved



DSF 3000:2020

Titel - Vaskbare mundbind til flergangsbrug i det offentlige rum - Krav
og prgvningsmetoder
1 Anvendelsesomrade

Dette dokument fastleegger krav og prgvningsmetoder til vaskbare mundbind, der er beregnet til
flergangsbrug i det offentlige rum af personer over 5 ar.

Dette dokument omhandler ikke mundbind og masker, der er:
a) personligt veernemiddel (PPE) i henhold til forordning EU/2016/425
b) medicinsk udstyr (MD) i henhold til direktiv 93/42 /E@F eller forordning EU/2017 /745 (MDR).

2 Normative referencer

DS/EN ISO 6330:2012, Textiler - Procedurer for husholdningsvask og -tgrring til prgvning af textiler

3 Termer and definitioner

[ dette dokument gzelder fglgende termer og definitioner.

3.1
andingsmodstand

mundbinds modstand over for strgmmen af indandingsluft (inddndingsmodstand) eller udandingsluft
(udandingsmodstand)

3.2
mundbind

filtreringsmateriale, der deekker mund og nzese, og som er forsynet med stropper til at tage rundt om
hoved eller grer

3.3

filtreringsmateriale

del af mundbind, der udggr drabebarrieren
3.4

ubehandlet mundbind

feerdigt mundbind, der er forvasket og tgrret og klar til emballering eller emballeret
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4 Krav
4.1 Generelt

Mundbindet skal besta af et filtreringsmateriale, der kan deekke mund og neese, samt stropper, der kan
fastholde filtreringsmaterialet over mund og neese.

Mundbindet skal veaere hensigtsmaessigt konstrueret.

Det skal tydeligt fremga af mundbindet hvilken side, der skal vende ind mod brugerens ansigt.

NOTE Dette krav kan opfyldes pa forskellige mader, fx ved mundbindets design eller maerkning.

Filtreringsmaterialet ma ikke besta af udskiftelige lag.

Stropper skal vaere elastiske. Stropper ma ikke veere af bindebandstypen. Stroppen(erne) skal kunne
fastholde filtreringsmaterialet ved at stroppen(erne) tages rundt om hoved eller grer.

Mundbindet skal veere forvasket og tgrret inden emballering.

NOTE Vask inden emballering er kraevet for at fa visse restkemikalier fjernet inden fgrste brug.

4.2 Materialer
4.2.1 Beskaffenhed

Ved visuel og funktionel inspektion i henhold til 5.2 skal materialet i 3 ubehandlede mundbind ogi 3
mundbind, der er vasket og tgrret i henhold til 5.4, ikke fremvise defekter (fx revner, skarpe kanter
og grater), der kan pavirke mundbindets preaestation i forhold til dette dokuments krav, eller som kan
udggre en risiko ud over det acceptable for brugeren, nar mundbindet anvendes under almindelige
eller forudsigelige omsteendigheder.

4.2.2 Biokompatibilitet

Materiale, der kan komme i direkte i kontakt med huden under brug, skal veere dokumenterede for
ikke at skabe irritation, allergiske reaktioner eller andre toksikologiske reaktioner. Det kan fx ske
gennem henvisning til de kemiske stoffers klassificering efter EU's CLP-forordning.

Textiler skal leve op til gaeldende lovkrav.
NOTE EU's REACH-forordning regulerer kemiske stoffer i textiler.

Kemiske stoffer, som til enhver tid er opfgrt pa REACHs kandidatliste (SVHC stoffer), ma ikke
anvendes i processerne hverken under eller efter fiberfremstilling.

NOTE Link til REACHs kandidatliste: http://echa.europa.eu/web/guest/candidate-list-table

Det skal dokumenteres, at der ikke er benyttet fluorholdige vand-, plet- og olieafvisende
behandlingsmidler/impraegnering. Dette  omfatter perfluorholdige og polyfluorholdige
behandlingsmidler.

Det skal dokumenteres, at der ikke er tilfgrt biocider med henblik pad at give mundbindet biocide
egenskaber. Fx md der ikke integreres eller efterbehandles med kemiske stoffer, der har en
antimikrobiel funktion.

4.2.3 Filtreringsevne af filtreringsmaterialet

Den del af mundbindet, som udggr filtreringsmaterialet, skal opna en filtreringsevne pa over
70% eller 90 % ved prgvning i henhold til metoden specificeret i 5.5 for all prgvede emner.


http://echa.europa.eu/web/guest/candidate-list-table
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4.2.4 Andingsmodstand gennem filtreringsmaterialet

Den del af mundbindet, som udggr filtreringsmaterialet, skal opna en dndringsmodstand <70 Pa/cm?2 ved
prgvning i henhold til metoden specificeret i 5.6 for all prgvede emner.

4.2.5 Stropper

Ved prgvning i henhold til 5.7 skal ingen af mundbindenes stropper have defekter (fx fleensning,
lgsrivelse, manglende elasticitet).

4.3 Pasform og komfort

Ved prgvning i henhold til metoden specificeret i 5.3 skal alle prgvede mundbind udvise passende
pasform og komfort.

4.4 Emballering

Mundbind skal emballeres pa en sddan made, at dets karakteristika og ydeevne ikke aendres under
oplagring eller transport efter de anvisninger og oplysninger, som ledsager mundbindet, se punkt 6.

Emballering kan foretages enkeltvis eller i grupper.

5 Prgvningsmetoder

5.1 Prgvningstemperatur og antal prgveemner
Hvor andet ikke er anfgrt, udfgres prgvning ved (21 + 5) °C.
Antallet af prgveemner er opsummeret i Tabel 1.

Tabel 1: Antal prgveemner

Prgvning af Antal prgveemner

Beskaffenhed 3 prgveemner: ubehandlede mundbind

3 prgveemner: mundbind vasket og tgrret i henhold til 5.4

Filtreringsevne 3 prgveemner: ubehandlede mundbind

3 prgveemner: mundbind vasket og tgrret i henhold til 5.4

Andingsmodstand 3 prgveemner: ubehandlede mundbind

3 prgveemner: mundbind vasket og tgrret i henhold til 5.4

Visuelle og funktionelle | 3 prgveemner: ubehandlede mundbind
fejl

3 prgveemner: mundbind vasket og tgrret i henhold til 5.4

Stropper 3 prgveemner: ubehandlede mundbind

3 prgveemner: mundbind vasket og tgrret i henhold til 5.4
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Pasform og komfort 3 prgveemner: ubehandlede mundbind for 1 stgrrelse

6 prgveemner: ubehandlede mundbind ved mere end 1 stgrrelse

3 prgveemner: mundbind vasket og tgrret i henhold til 5.4 ved 1 stgrrelse

6 prgveemner: mundbind vasket og tgrret i henhold til 5.4 ved mere end 1
stgrrelse

5.2 Visuel og funktionel inspektion

Inspicer mundbindet visuelt med normalt eller korrigeret-til-normalt syn i omgivende lysforhold med >=
750 Ix, og med en synsafstand pa op til 70 cm for synlige defekter.

Inspicer mundbindet for eventuelle funktionelle defekter efter, at det har veret udsat for den praktiske
prgvning af pasform og komfort specificeret i 5.3.

Defekter, der skal inspiceres for, er knyttet til mundbindets:

a) materialer
b) konstruktion
¢) pasform.

5.3 Pasform og komfort

Vask og tgr 3 mundbind i henhold til metoden specificereti 5.4.

Udseet disse 3 mundbind og 3 ubehandlede mundbind for den praktiske prgvning specificeret i Anneks
C.

5.4 Vask og tgrring

Vask og tgr mundbindet som specificeret i DS/EN ISO 6330, med anvendelse af
a) vaskemaskine Type A (frontbetjent og horisontal akse)
b) vaskeprocedure 6N (60 °C, normal)
c) tgrretumbler Type A.2 (kondens) med tumbler tgrring cyklus 1 (tgr bomuld)
d) ballast Type I (100 % bomulds-ballast) sammen med et eller flere mundbind
e) reference vaskemiddel 3 - ECE reference vaskemiddel 98 uden optisk hvidt.

Vask skal udfgres med vaskeprocedure ved henholdsvis 70° eller 95°, hvis mundbindet markes med
vaskesymbolerne for en af disse temperaturer.

5.5 Filtreringsmaterialets filtreringsevne
Vask og tgr 3 mundbind i henhold til metoden specificereti 5.4.

Bestem disse 3 mundbind og 3 ubehandlede mundbinds filtreringsevne i henhold til metoden specificeret
i Anneks A.
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5.6 Filtreringsmaterialets andingsmodstand
Vask og tgr 3 mundbind i henhold til metoden specificereti 5.4.

Bestem disse 3 mundbind og 3 ubehandlede mundbinds andingsmodstand i henhold til metoden
specificeret i Anneks B.

5.7 Styrke af stropper og deres befastelse
Vask og tgr 3 mundbind i henhold til metoden specificeret i 5.4.

Udseet disse 3 mundbind og 3 ubehandlede mundbind for den praktiske prgvning specificeret i Anneks
C.

Inspicer alle 6 mundbind i henhold til metoden specificeret i 5.2 for visuelle og funktionelle defekter.

6 Ledsagende information
6.1 Generelt

Mundbindet skal ledsages af tilstraekkelig information til, at det kan bruges sikkert, og det skal
fremga hvem, der er producenten eller hvem, der markedsfgrer mundbindet i Danmark.

Der skal henvises til en hjemmeside, hvor brugeren kan finde information om, hvordan
overensstemmelsen med kravene i dette dokument er verificeret, fx i form af
prgvningsresultater eller oplysninger om hvilken tredje part, som har afprgvet
overensstemmelsen med kravene i dette dokument.

Informationen skal vaere pa dansk.
6.2 Markning pa mundbind

Mundbind skal maeerkes, sa det fremgar hvem, der er producent eller hvem, der markedsfgrer mundbindet
i Danmark.

NOTE Et varemerke eller logo kan veere tilstraekkeligt til at identificere producenten eller den, som
markedsfgrer mundbindet i Danmark.

Mundbind skal veere maerket med de(n) stgrrelser, som det passer til i henhold til 4.3.
Stgrrelsesmaerkningen skal veere som fglger

a) Leller Large eller Stor.

b) M eller Medium.

c) Seller Small eller Lille.

d) XS eller Extra small eller Ekstra lille.

Mundbind kan maerkes med flere stgrrelser, hvis dets pasform og komfort opfylder kravene hertil (se
4.3).
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Mundbind skal maerkes med vaskesymbolet for 60 °C maskinvask eller med vaskesymbolet for 70 °C eller
95 °C maskinvask, hvis mundbindet er afprgvet ved den hgjere temperatur. Et af symbolerne i Tabel 1
skal anvendes.

Tabel 1 - Vaskesymboler

Symbol Vaskeproces Registrerings Nr.

— maksimum vasketemperatur 95 °C
ISO 7000 — 3097
— normal proces

— maksimum vasketemperatur 70 °C
m ISO 7000 — 3096
— normal proces

— maksimum vasketemperatur 60 °C
ISO 7000 — 3094
— normal proces

6.3 Maerkning pa markat eller pa emballagen

Fglgende informationer skal maerkes pa mundbindet emballage eller pa en maerkat, som fglger med
mundbindet

a) Post- eller webadresse, hvor producenten kan kontaktes.

b) Produktidentifikation, fx batchnummer.

c) "90 %" eller "70 %" for filtreringsevne

d) Betegnelsen: DS 3000:2021

e) Symbolet for "Ikke egnet til bgrn pa 3". Symbolet i Tabel 2 skal anvendes.
f) Mundbindet er ikke medicinsk udstyr eller veernemiddel.

NOTE I forbindelse med kommentering ved offentligggrelsen af dette dokument efterlyses en betegnelse
for mundbind, der opfylder kravene i dette dokument, og som kan anvendes i kommunikationen
til brugerne, fx i forhold til salg og kgb af disse mundbind - og som ggr det muligt at skelne mellem
dem, der efterlever kravene i dette dokument, og dem som ikke ggr.

Det anbefales, at der gives yderligere vejledning til stgrrelsesvalg.

Tabel 2 - Alders-advarselssymbol

Symbol Alders-advarsel

@ — ikke egnet til bgrn under 3 ar

Meaerkaten skal vedhzeftes mundbindets emballage, eller maerkningen skal veere synlig gennem
emballagen.
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6.4 Brugervejledning

Mundbindet skal ledsages af en brugervejledning. Den kan vaere vedhzftet eller indlagt i den primaere
emballage, der indeholder faerrest antal mundbind, eller den kan vaere patrykt denne emballage.

Brugervejledningen skal indeholde fglgende advarsler med ordene “ADVARSEL” foranstillet fglgende
—  Deter vigtigt at fglge denne vejledning om korrekt brug af mundbind.

—  Hvis man er syg, er dette mundbind uegnet. Sgg rad hos egen laege.

—  Kontrollér altid, at mundbindet er sat korrekt pa og deekker naesen og munden.

—  Mundbindet er ikke egnet til bgrn pa 5 ar og under. Det anbefales, at bgrn fra 6 til 12 ar holdes
under opsyn, nar de baerer mundbind.

—  Bgrikke anvendes ved hard fysisk aktivitet.

—  Mundbindet bgr vaskes fgr det benyttes fgrste gang, Brug ikke kemisk rensning eller
skyllemiddel.

—  Vask mundbindet efter hver brug ved 60 °C (eller ved henholdsvis 70 °C eller 95 °C, hvis
mundbindet er afprgvet ved den hgjere temperatur).

—  Skift mundbindet ofte, og altid nar det er fugtigt eller ikke er synligt rent.
—  Skeeg kan reducere mundbindets effekt.

—  Handteres med rene heender.

—  Mundbindet bgr ikke bergres - tag fat i stropperne.

—  Hold rene og brugte mundbind adskilti hver sin pose.

Brugervejledningen skal desuden indeholde fglgende informationer

— Minimum ét piktogram eller illustration, der er egnet til at informere brugeren om, hvordan
mundbindet skal sidde samt tages pa og af (pasaetning og aftagning).

— Hvordan mundbindet skal bortskaffes.
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Annex A
(normativt)

Prgvningsmetode for filtreringsevne

A.1 Generelt

En prgveaerosol af 3,0 um partikler af polystyren latex, PSL-partikler, anvendes til maling af
filterpenetration. Prgveaerosolet fgres ind i prgvekammeret ved hjelp af en holder, hvorpa
filtreringsmaterialet, der prgves, er monteret pa en made, sa den er tet. Aerosol fgres gennem enheden
indefra og ud, og aerosolkoncentrationen males umiddelbart fgr og efter filtreringsmaterialet, fx ved brug
af et fotometer. Luftgennemstrgmningshastigheden skal veere 96 L/s/mz2.

Laboratorier bgr overveje fglgende faktorer

a) Prgvekammeret bgr veere konstrueret sdledes, at variationer i lufthastigheden hen over
filtreringsmaterialets overflade minimeres under prgvning.

b) Lokale hgje lufthastigheder (“luftstraler”) kan resultere i kunstigt hgj filterpenetration.

A.2 Nominelle vardier og tolerancer

Medmindre andet er specificeret, er vaerdierne i dette anneks udtrykt som nominelle veerdier. Med
undtagelse af temperaturgreenser er veerdier, der ikke er angivet som minimum eller maksimum,
underlagt en tolerance pa £ 5 %.

Medmindre andet er angivet, skal omgivelsestemperaturen ved prgvning veere i omradet mellem 16 °C
og 32 °C med en relativ luftfugtighed pa (50 + 30) %, og temperaturgraenserne skal have en ngjagtighed
pa+1-°C.

For hver af de kreevede malinger, som udfgres i overensstemmelse med dette dokument, bgr der laves et
tilsvarende estimat af maleusikkerheden.

A.3 Prgvningsudstyr
Apparat som vist skematisk i figur A.1.

En forstgver - eksempel herpa er vist i figur 2 - bestar af en glasbeholder, hvori der sidder et teetlukkende
forstgverhoved med tre sprgjtedyser.

Et fotometer med den pakraevede fglsomhed.
A.4 Prgveemner
Prgveemnerne er hele mundbind eller skal klippes ud af hele mundbind. Prgveemnet skal have et

minimum areal pa 49 cm2. Hvis der anvendes et helt mundbind, fjernes yderkanterne, og mundbindet
med alle lagene laegges fladt ned.
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PSL-aerosolgenerator

trykluftforsyning

flowstyringsmodul

luftudtag (testflow, som er mindre end generatorens output)
erstatningsluft (testflow, som er stgrre end generatorens output)

filterprgvekammer

10 —~

filtreringsmaterialet, der prgves
tovejsventil
andet aerosolfotometer (valgfrit)
10 aerosolfotometer
11 flowmaler
12 sugepumpe

Figur A.1 — Skematisk eksempel pa aerosolprgvningsapparat til PSL-partikler
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Dimensions in millimetres
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1 gevindbgsning 7 4 huller, 2,5 minimumdiameter, anbragt med lige stor afstand
2 tilslutningsstykke 8 dyse
3 beholderdel 9 vaeske

Figur A.2: Skematisk tegning af et forstgverapparat

A.5 Procedure

Generér aerosolet ved hjzelp af en Collison-forstgver fyldt med en opslemning af PSL-partikler i vand, fx
ved anvendelse af en forstgver som den vist i figur A.2.

Tilfgr luft til forstgveren ved et tryk pa 3,45 bar, og den resulterende flydende spray rammer en

fangplade, som fjerner de store partikler. De partikler, der ikke rammer, skal fjernes i luftstrgmmen, og
ved iblanding af tgr luft fordamper vandet fra de tgrre PSL-partikler.

10
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Monodispers aerosol, frembragt ved denne metode, har en partikeldiameter pa 3,0 pm.

NOTE 1 Det har vist sig, at aerosolet forbliver konstant inden for acceptable greenser med hensyn til
koncentration, forudsat at forsyningstrykket er i omradet 3,3 bar til 3,6 bar, og luftstrgmmen til de tre
dyser er mellem 12,5 1/min og 13 1/min.

Bland outputtet med tgr luft 82 1/min i et kammer med en mindste volumen p& 1750 cm?, hvilket giver
en samlet gennemstrgmningsmaengde pa 95 1I/min.

NOTE 2 Opslemningen i forstgveren forbruges med en hastighed pa ca. 15 ml/h. Dette tab skyldes delvis
forstgvning af oplgsningen og delvis fordampning af vand fra beholderen. Beholderens volumen er
saledes, at @&ndringen i koncentrationen og volumentabet af oplgsningen i lgbet af et tidsrum pa 8 h
ikke vil medfgre en meerkbar @endring i prgveaerosolets egenskaber.

Analysér ved hjeelp af fotometri aerosolet fgr og efter det filtreringsmateriale, der prgves.

A.6 Beregning af penetrationen

P(%) _hl x 100

11 N 10
hvor
P er penetrationen
Iq er fotometerafleesningen foran filtreringsmaterialet
Iy er fotometerafleesningen bagved filtreringsmaterialet
Iy er fotometrets nulvisning for ren luft

A.7 Pregvningsrapport
Prgvningsrapporten skal indeholde fglgende oplysninger
a) dette dokuments nummer og arstal
b) identifikation af det prgvede mundbind
c) antal og generel placering af de arealer pa mundbindene, hvor trykmalingerne blev foretaget

d) penetrationen i % under prgvning for hvert prgveemne.

11
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Annex B
(normativt)

Metode til bestemmelse af andbarhed (differenstryk)

B.1 Generelt

En anordning, som maler differenstrykket, der er ngdvendigt for at suge luft ind gennem et malt
overfladeareal ved en konstant luftstrgm, anvendes til at male lufttrykket i mundbindsmaterialet som
vist i figur B.1. Et trykmanometer fyldt med vand (eller digitalt) anvendes til at male differenstrykket.
Der anvendes en masseflowmaler til maling af luftstremmen. En elektrisk vakuumpumpe suger luft
gennem prgvningsapparatet, og der anvendes en naleventil til at justere luftstrgmmen.

3
1
2 — |
1 — == - L)
6 l'f
1 10 12 8 gl_ 5 ?

@: — == [z >

e YA ___

Nogle
1 [luftindtag 7 metalring (3 mm tyk)
2  masseflowmaler 8 filtreringsmateriale
3 handtag til mekanisk fastspaending 9 trykmanometer eller M1- og M2-manometre
4 system til endelig justering af trykket 10 ventil

(enten i toppen eller bunden)

5 system, der sikrer optimal justering af prgveholderens 2 11 vakuumpumpe med en trykbufferbeholder
dele

6 prgveholder med en metalforseglingsmekanisme 12  masseflowmaler til kontrol af utaetheder (valgfri)

Figur B.1 — Prgvningsapparat til maling af differenstryk

B.2 Nominelle veerdier og tolerancer

Medmindre andet er specificeret, er veerdierne i dette anneks udtrykt som nominelle vaerdier. Med
undtagelse af temperaturgrenser er veerdier, der ikke er angivet som minimum eller maksimum,
underlagt en tolerance pa = 5 %.

Medmindre andet er angivet, skal omgivelsestemperaturen ved prgvning veere i omradet mellem 16 °C
og 32 °C med en relativ luftfugtighed pa (50 = 30) %, og temperaturgraenserne skal have en ngjagtighed
pax1°C.
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For hver af de kraevede malinger, som udfgres i overensstemmelse med dette dokument, bgr der laves et
tilsvarende estimat af maleusikkerheden.

B.3 Prgvningsudstyr
Masseflowmaler(e), der kan male en luftstrgm pa 8 I/min.

Manometer, et trykmanometer (vand eller digitalt). Individuelle manometre kan ogsa anvendes. M1 er
beregnet til maling af opstremstryk, og M2 er beregnet til maling af nedstrgmstryk.

Elektrisk vakuumpumpe med en trykbufferbeholder.
Ventil, der tillader justering af gennemstrgmningshastigheden.
Prgveholder, der opfylder fglgende
a) Skal besta af et mekanisk fastspaendingssystem og justering af holderens top og bund.

b) Skal besta af en mekanisme til at justere fastspaendingstrykket. Der kan anvendes et system med
skruegevind enten i prgveholderens gverste eller nederste del.

c) Den indvendige diameter af prgveholderens top og bund i kontaktfladen med
filtreringsmaterialet skal veere (25 + 1) mm.

d) Forseglingen i holderens top og bund pa filtreringsmaterialet skal besté af en metal-metal-
kontakt.

e) En metalring med indvendig diameter pa (25 * 1) mm og ca. 3 mm tyk vil blive fastgjort til
holderens top. Holderens bund vil besta af en helt flad metallisk overflade med en indvendig
diameter pa (25 + 1) mm og et areal pa 3 mm rundt om den abne diameter. Materialer som fx
gummi eller polyskum giver ikke tilstraekkelig forsegling og kan deformeres ind i prgveomradet.

f) Validering af prgvningsapparatet skal besta af en teethedsprgvning. En anden flowmaler (12)
anbragt umiddelbart fgr ventilen (10) ggr det muligt at bedgmme, om der er luftudslip inde i
prgvningsapparatet. Nar prgveholderen er lukket, startes pumpen, og flowmaleren indstilles til
8 1/min pa den fgrste flowmaler (2). Hvis der ikke er utaetheder, bgr begge flowmalere vise 8
1/min.

g) En anden kontrol skal bestd i at stoppe indtagsluften, nar begge flowmalere viser 8 1/min. Efter
nogle fa sekunder bgr begge flowmalere vise 0 1/min, hvis der ikke er utaetheder.

B.4 Prgveemner

Prgveemnerne er hele mundbind eller skal klippes ud af hele mundbind. Hvis der anvendes et helt
mundbind, fjernes yderkanterne, og mundbindet med alle lagene laegges fladt ned. Hvert prgveemne skal
kunne give forskellige cirkulaere prgvearealer med en diameter pa 25 mm. Hvis et prgveemne ikke kan
give 6 prgvearealer med en diameter pa 25 mm, bgr antallet af udtagne prgvearealer veere reprasentativt
for hele mundbindet. For tykke og stive mundbind er prgvningsmetoden muligvis ikke egnet, da der ikke
kan opretholdes en god forsegling i prgveholderen.

Alle prgveemner, der prgves, skal udtages fra omrader, der er repraesentative for mundbindet for at tage

hgjde for alle/eventuelle variationer i udfgrelsen. Medmindre andet er angivet, skal prgvningen udfgres
med luftstrgmsretningen fra indersiden af mundbindet til ydersiden af mundbindet.
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B.5 Fremgangsmade
B.5.1 Start af pumpe

Nar der ikke er et prgveemne pa plads, er holderen lukket, og trykmanometeret er nulstillet. Pumpen
startes, og luftstremmen indstilles til 8 1/min.

B.5.2 Placering af prgveemnet og indstilling af gennemstrgmningshastigheden

Holderen abnes, og prgveemnet anbringes hen over 25 mm-abningen (samlet areal 4,9 cm?) mellem
holderens gverste og nederste del. Derefter fastspeendes det ved hjelp af en mekanisk
fastspaendingsanordning med tilstraekkeligt tryk til at undga luftudslip. Som fglge af justeringssystemet
bgr proveemnets prgvede areal ligge helt pa linje og pa tveers af luftstrgmmen.

Nar prgveemnet er pa plads, bgr gennemstrgmningsmangden veaere 8 1/min som tidligere angivet i B.5.1.
Hvis gennemstrgmningsmaengden ikke er 8 1/min, kan der vaere en utzethed. Prgv at gge trykket, hvis det
er muligt, for at undga dette problem. I dette tilfeelde er anvendelse af en anden flowmaler under
prgvningen ogsa vist.

B.5.3 Afleesning af differenstrykket

Differenstrykket afleeses direkte, hvis der anvendes et differenstrykmanometer. Hvis der anvendes M1-
og M2-manometre, afleeses og registreres hvert tryk.

B.5.4 Resultat af aflaesninger

Den fremgangsmade, der er beskrevet i trin B.5.1 til B.5.3, udfgres pa 6 (eller et passende antal)
forskellige omrader af mundbindet, og der beregnes et gennemsnit af aflaesningerne.

Hvis mundbindet bestar af forskellige materialetyper i forskellige omrader, prgves et lige antal af de
forskellige omrader.

B.6 Beregning af differenstryk
Beregn for hvert prgveemne differenstrykket AP/ cm’ for hvert prgvet areal som folger
AP = (X1 - Xm2) /4.9

hvor
Xm1  ertrykketiPa, malt med manometer M1 - materialets lavtryksside

Xm2  ertrykketiPa, malt med manometer M2 - materialets hgjtryksside

4,9 er prgvematerialets areal (i cmZ)
ap er differenstrykket pr. cm? af prgvematerialet angivet i Pa.
NOTE Hvis der anvendes differential-manometer, fas differenstrykket (Xm1 - Xm2) direkte.

B.7 Prgvningsrapport

Prgvningsrapporten skal indeholde fglgende oplysninger
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dette dokuments nummer og arstal

identifikation af det prgvede mundbind

antal og generel placering af de arealer pd mundbindet, hvor trykmalingerne blev foretaget
gennemstrgmningshastighed under prgvningen

differenstryk for hvert prgvet areal af prgveemnet og gennemsnitsveardien for hvert

prgveemne. Gennemsnitsveerdien for hvert prgveemne anvendes til at bestemme den endelige
klassifikation af mundbindet.
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Annex C
(normativt)

Praktisk prgvning

C.1 Generelt

Velg antal og mundbindenes tilstand i henhold til 4.3 og 5.3.

Udfgr prgvningerne ved den omgivende lufts temperatur og fugtighed.
Sgrg for ved inspektion i henhold til 5.2, at mundbindene er fejlfrie.

Udvelg personer til prgvningen, der er fortrolige med anvendelse af mundbind af den type, der er
omhandlet i dette dokument. Der skal veere 2 maend og 2 kvinder.

Hvis flere stgrrelser er tilgaengelige, skal der prgves mindst 2 stgrrelser.

Under prgvningerne skal mundbindet bedgmmes subjektivt af brugeren, og efter prgvningen skal
kommentarerne vedrgrende fglgende emner noteres

a) stroppernes komfort

b) fastggrelsesanordningens robusthed

c) synsfelt

d) andre kommentarer, som brugeren er fremkommet med efter anmodning

e) udslip omkring filtreringsmaterialets perimeter.

C.2 Fremgangsmade

Bed forsggspersonerne om at leese brugsanvisningen til mundbindet, og hvis der fremstilles mere end én
stgrrelse af mundbindet, anmodes forsggspersonen om at veelge den stgrrelse, som han/hun anser for at
vere mest passende. Om ngdvendigt skal prgvningslederen vise forsggspersonerne, hvordan
mundbindet tages Korrekt pa i henhold til brugsanvisningen.

Informer forsggspersonerne om, at de kan justere mundbindet under prgvningen, hvis de fgler behov for
det. Hvis dette sker, skal den relevante del af prgvningen gentages.

Nar testpersonerne har taget mundbindet p43, stilles hver forsggsperson spgrgsmalet 'sidder mundbindet,
som det skal?'. Hvis der svares ‘ja’, fortsaettes prgvningen. Hvis der svares ‘nej’, udgar forsggspersonen af
panelet, det noteres hvad der er sket, og den pagaeldende forsggsperson erstattes af en anden.
Prgvningerne skal foretages i fglgende reekkefglge
a) Forsggspersonen skal gd med en hastighed pa (6 = 0,5) km/t i 2 min.
b) Mens forsggspersonen er i bevaegelse, skal han/hun udfgre fglgende gvelser hvor

1) hovedet drejes fra side til side (ca. 15 gange), som om personen inspicerede en tunnels

vaegge i 2 min
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2) hovedet bevages op og ned (ca. 15 gange), som om personen inspicerede loftet og gulvet
i 2 min

3) alfabetet eller en aftalt tekst fremsiges hgjt, som om personen talte med en kollega i 2 min
4) der udfgres gang i 2 min uden hovedbevaegelser eller tale.

Efter hver prgvning skal det anvendte mundbind udskiftes med et andet.

C.3 Prgvningsrapport

Prgvningsrapporten skal indeholde fglgende oplysninger
a) dette dokuments nummer og arstal

b) identifikation af det prgvede mundbind

c) alle ngdvendige noter i henhold til C.2

d) en erklaering om, hvorvidt mundbindets pasform og komfort er acceptabel eller ikke er baseret pa de
subjektive bedgmmelser, der kraeves i C.2.
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